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art metal s3.331 PrRzYJAZN, tAPINO 34

SLUP LT

Budowa:

Konstrukcja no$na stupa typu LT wykonanajest z rur stalowych o srednicach
0159, ©127 i ©88,9mm, potaczonych metodg spawania.

W gérnej czesci stup konczony jest jako prosta rura, $cieta pod katem 90°do osi.
W przypadku gdy oprawy mocowane sg ha wysiegnikach mocowanych z boku nie
zas do szczytu slupa, wierzchotek stupa zabezpieczany jest aluminiowg zaslepka.
Stopa stupa wykonana jest jako stalowy konierz, stuzacy do potaczenia

stupa z fundamentem i jednoczesnie mocowania bazy stupa. Baza stupa
wykonana jest jako odlew dzielony - kilkuczesciowy. Baza umieszczana jest na
konierzu stanowigcym stope stupa i mocowana $rubami mocujgcymi do
specjalnych prowadnic na slupie.

W bazie stupa wykonane sg drzwiczki dostepowe, zamykane przy pomocy Sruby.

W bazie stupa wykonane sa drzwiczki dostepowe, zamykane przy pomocy sruby.

Sposoéb montazu:

Przed zamocowaniem stupa nalezy do jego wnetrza wprowadzi¢ koncéwki
przewodow elektrycznych i wyprowadzic¢ przez je otwor inspekcyjny.

Stup ustawic nalezy na fundamencie. Dokreci¢ nalezy sruby mocujace.
Ustawi¢ i zmontowac. Dokrecic sruby stabilizujgce baze.

Przewody nalezy docigé na odpowiednig dtugos¢ i zainstalowaé w gniazdach
tabliczki bezpiecznikowo-przytgczeniowej.
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DANE TECHNICZNE:

Dopuszczalne pole powierzchni bocznej korony mocowanej na
szczycie stupa 1,2 m2(pole korony symetryczne wzgledem osi pionowej stupa).

Dopuszczalna masa korony 80 kg (Srodek masy w osi stupa).

Wartosci wyznaczone dla strefy wiatrowej “I” (20m/s) wg. PN-77/B-02011
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Sruba M10

MOCOWANIE StUPA Baza

Nakretka M24
Podktadka

4xM24

Pierscien/stopa

F150
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Producent i dystrybutor:
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art metal
POLE LT

Construction:

83-331 PRZYJAZN, LtAPINO 34

and vary from @159 at the base to ©88 at the top of the post.

post is masked with a decorative aluminium base.

of the post, the tip of the post is secured with an aluminium plug.
arm-mounting case.

Anchorage:

four M24 bolts.

The L poles are built from 3 steel pipes, each with a different diameter,
that overlap one another on a length of approx. 100 mm, forming a telescopic
connection. The diameters become narrower towards the top of the post

The post (at the base) is welded to the mounting flange. The points of diameter
reduction are covered with decorative cast aluminium elements. The flange of the

The aluminium base is fitted with a port that enables access to the inside
of the base. The port has an access door that is closed with the help of a bolt.
A mounting rack inside the port enables one to install the connecting panel.

The upper part of the post is a straight pipe cut at an angle of 90° to the axis.
Where luminaries are mounted on side-mounted arms rather than at the top

Where an additional arm is to be mounted at the top, the post is fitted with an

The posts should be mounted on a F150 foundation with a 220x220 spacing of
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TECHNICAL INFORMATION:

Maximum side area mouinting on the top of pole are 1,2 m.
(area simetrically to the pole axis).

2

Maximum weight on the top of pole 80 kg.

Parameters calculated for wind area “I” (20m/s) according to PN-77/B-02011
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ANCHORAGE:

4xM24

Base

Bolt M10

Nut M24
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